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TESTSYSTEMEN AANMAKEN

Als je iets ergens aan wil hangen moet je eerst de hanger monteren.
Als je dus ISO’s — leidingen aan een testsysteem wil koppelen, moet je eerst het testsysteem
aanmaken. Dat gaan we nu doen.

Testsysteemindeling maken

Testsystemen worden al vroeg in het project gedefinieerd. Zeg maar tijdens de werkvoorbereiding.
Belangrijk omdat je zo een logische verzameling van ISO’s krijgt waarmee je een systeem helemaal
kunt afronden. Je zou hier dan ook de werkpakketten op kunnen baseren om zo de verzameling te
kunnen verdelen over meerdere teams in het veld.

Testsystemen worden over het algemeen (en is ook het beste) vanaf een P&ID gemaakt. Hierop kun
je alle leidingen, equipment en instrumenten zien die onderdeel zijn van een installatie(onder)deel.
De P&ID is dus een onmisbaar document in een opdracht en dus eigenlijk altijd aanwezig en dan ook
nog opgemerkt met de wijzigingen die met deze opdracht verbonden zijn.

Op de P&ID wordt een Testsysteemnummer gedefinieerd b.v. 001, en er wordt ingekleurd welke
leidingen(nummers) onderdeel zijn van dit testsysteem. Verder worden de stekers, vul en
ontluchting locaties aangegeven alsook de manometer locaties.

(altijd meer dan 1 manometer en locatie).

Dit voorstel wordt dan ingediend bij de opdrachtgever die beoordeeld dit vervolgens en brengt zo
nodig advies uit, zij hebben uiteindelijk de ultieme plantkennis. Als de opdrachtgever akkoord gaat
met het voorstel na verwerking van het commentaar wordt het testsysteem officieel gedefinieerd en
wordt het voorstel omgezet naar een geaccepteerd plan en eventueel een werkpakket.

Zo ontstaan de diverse testsystemen en werkpakketten voor een project.
Na acceptatie kunnen de systemen in FABRAP gebracht worden.

We gaan testsysteem 001 in FABRAP invoeren.
Testsysteem 001 bestaat uit de ISO’s 101-102 en I1SO 103.

We gaan naar;
[INSTELLINGEN] — [Quality Control]

RAB THUIS ~ MENU  INSTELLINGEN
¥ c =) so : ER

Las Methodes

wPSs PWHT
e e

NDO Locations NDO Overview

PWHT
Locations

Testing

= BH OB B H

HydroTestlLoca

Hydro test Gons Test Media Test Systemen ManoMeters
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Vervolgens naar de sectie Testing.

Hier kunnen we de testsystemen aanmaken en nog veel meer als onderstaand menu toont.

Testing

= OE O EH B

HydroTestlLoca

= Test Media Test Systemen ManoMeters
tions

Hydro test

We gaan naar Test Systemen

Test Systemen

/'

Test Systeemn

ﬁ Test Druk

f Omschnjving

Site 001 24.75 Leidingen in brug en headers
Site 002 TP-401-402 - 403-404
Slte 003 TP-405-406 - 407-408
Site 005 Sys 5

=
[IH ||‘ Verwipderen

|_| shaw all

Klikken op nieiw en ge het systeem exn ID, een testdruk en herkenbare omst\rijving en kilikken
vervolgens op [OPSLAAN] Testsysteem Site 001 is aangemaakt.

= OE E E

HydroTestl oca

= Test Media Test Systemen ManoMeters
tions

Hydro test

v

Vervolgens gaan we naar Hydrotest Locations. Vanuit de Stamtabellen komen er al twee locaties
mee t.w. Werkplaats en Site. Je hebt hier de mogelijkheid een specifieke locatie aan te geven die je
dan kan selecteren in het Hydrotest detailscherm (later in de training)
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HYDROTEST SETTINGS

Testing

= OE O E E

HydroTestl oca

= Test Media Test Systemen ManoMeters
tions

Hydro test

De Test Media, het product waarmee we de leidingen gaan vullen wordt al meegenomen vanuit de
stamtabellen. Mocht er met een ander medium getest moeten worden dan kan dit medium hier
worden toegevoegd aan de projecttabel. Het testmedium wordt meestal voorgeschreven.

Testing

= oE EH E

HydroTestloca

= Test Media Test Systemen ManoMeters
tions

Hydro test

Manometers.

De manometers dienen voorzien te zijn van een certificaat en een calibratierapport. Deze
documenten zijn onderdeel van het opleverdossier en worden dan ook in FABRAP digitaal
opgeslagen en bij de uitvoering van de test beschikbaar zijh voor beoordeling door inspectie.

ManoMeters

663400067 132651-04
563400034 =
40 Bar 66340015 182708-15

40 Bar 663400108 8 Number
40 Bar 663400109 182708-23 |
40 Bar 663400110 182708-24

40 Bar 663400116 182708-30

40 Bar 663400119 182708-33

All Alle manometer certificaten Bij elkaar

40 Bar KSC157 00374752

60 Bar WPL-009 ENTL-C12505
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Met de knop Print komt er een rapport met de gebruikte manometers en hun certificaten welk
toegevoegd moet worden in het opleverdossier als index voor de onderliggende documenten.

& Manometers RAB

Project gegevens GEJOSoft 1987-2019 GEJOSoft | ACADEMY

Project naam FABRAP | ACADEMY GEJOSoft Kortedijk 33 3134HA VLAARDINGEN

+31620012578 info@gsjosoft.nl

Contact persoon Gerard Jonasson

Telefoon 08-20012578

Project nummer GEJOSoft 1987-2013

ManoDruk ManoCertificaat

40 Bar 663400067 16265104

40 Bar 663400084 18265106

40 Bar 663400101 182708-15

40 Bar 663400108 16270822

40 Bar 663400109 16270823

40 Bar 663400110 18270824

40 Bar 663400116 182708-30

40 Bar 663400119 182708-33

Al Alle manometer certificaten Bij elkaar

40 Bar KSC157 00374752

60 Bar WPL-009 ENTL-C12505

QC Department: ‘GEJOSoft 1987-2019 Client/NOBO:

Stamp/Signature Stamp/Signature
Pagina: 1/1 GEJOSoft 1987-2019 ‘©FabRap - 6/1/2019

In het opleverdossier dienen deze documenten afgetekend te zijn door alle betrokken partijen.

De QC medewerkers kunnen middels deze knop worden toegevoegd en zijn op
deze wijze voor het project benoemd tot geautoriseerd QC medewerker voor
interne inspecties.

QcC
Medewerker
\4
In het mapje worden de kwalificaties van de
o e = EaEy —
medewerkers opgeslagen.
F;I.-var\ de Bosch Interpreter Level 11 SGS < =t
R. Sassenburg Interpreter Level Il SGS |5 | \ksondeBesch s
e Als ook de kwalificaties van het personeel van
— de NDO firma (naam — functie — werkgever)
es ]

[ Show Al
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ISO’s AAN HET TESTSYSTEEM KOPPELEN

We gaan naar het ISO Overzicht scherm.

AR T g
¥ compton | B OwmdtiSa ) quitycomd X |

Subpraject = Do * | erojetphase = | work padkage
KR = Testsyetem = | prefablecation #] yaidinonurmmer

10 )

s P-03033L
02 s Poo03sL

8

B

Werkplaats 01
Werkplants 01
Werkplaats 01
Werkplaats 01
Werkplaats 01
Werkplaats 01
Weripiaats 01

P-0an43L
P-0ans3L
105 B P-0aEsL
06 B P-351000
107 5 P3si000
09 o P06es3:

DI

2375 Cat.Nl-Modues2 DOS
2975 GILI-ModueAZ 005

Materialen niet compleet

ISO 101-102 en 103 horen bij test systeem Site 001.
In de regel van ISO 101 klikken we 3 x (tripleclick) en
een puldown scherm verschijnt met de aangemaakte
testsystemen en selecteer Site 001.

Doe dit ook bij ISO 102 en 103 en klik op Opslaan.

'Site 001 - Werkplaats 01
Site 001 24.75 Leidingen in brug en headers I
De ISO’s zijn nu gekoppeld aan testsysteem Site 001. Site 002 2475 TP-401-402 - 403-404
Slte 003 24,75 TP-405-406 - 407-408
Site 005 24.75 Sys5
Site OO Werknlaats 01 I

Op het ISO overzicht zien we ook dat
de drie ISO’s 100% lasdicht zijn en er

IS0 vig nummer

24 100% 24 2 101 geen NDO meer openstaat.
44 100% 44 2 102
63 100% &8 4 103

Verder staan er in het ISO overzicht scherm geen bijzonderheden vernoemd er zou dus niets in de
weg staan om de hydrotest uit te gaan voeren.

=0 g s De flensverbindingen staan nog
s 6 o0 o (WOl 24 100%2 2 101 open. Dat kun je zien doordat er
14 11 o u [JEle 4 100% 4 2 102 b.v. op ISO 101 totaal 8
z v o v [l e 100% s 4 103 verbindingen zijn waarvan 6

lassen en 2 overige
verbindingen, in dit geval
flenzen.

Met de flensverbindingen blijft het altijd wat lastig. Het zou zo maar kunnen dat de verbindingen
tijdens productie gemonteerd zijn maar b.v. voor het persen weer een keer los moeten, en dan weer
vast na de hydrotest. (omdat er bijvoorbeeld een steker geplaatst moest worden of de afsluiter eruit
moet voor de test.)
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Je zou in het opmerkingenvak van de flensverbinding kunnen opmerken dat hier nog een steker in
moet of al zit. Flenzen waarvan je zeker weet dat die niet meer los hoeven kun je afwerken. De
overige flenzen werk je af na de reinstatement van het systeem.

DE HYDROTEST DETAILS

Klik op Hydro test
\ 4
Testing

= OE EH E

HydroTestl oca

Hydro test SR Test Media Test Systemen ManoMeters

HydroTest

Test Systeem

| site 001 - 'i

Site 001 Site i i 15-220
Site 002 Site

Slte 003 Site

Location

| site

|| Show all

In dit scherm kunnen de algemene gegevens van de hydrotest wgrden ingevuld.
Het rapport na de hydrotest (afgetekend) wordt opgeslagen als pdf.

We gaan de hydrotest details invullen.

Pagina 6 van 10



FABRAP | ACADEMY
BASISTRAINING

HYDROTEST - OPLEVEREN -MUURKRANT

HYDROTEST DETAILS

Het is zover, we gaan persen, iedereen (opdrachtgever en eventueel NoBo) is geinformeerd en
aanwezig voor de test.
We hebben alle parameters —» van de test ingevuld in onderstaand scherm.

De overige details als welke iso’s onderdeel zijn van de test worden uit FABRAP opgehaald.
HydroTest

Pressure Gam ] i A CC—

QC Medewerker G.A. Jonasson

Test Systeem Site 001 - End Pressure |25
Location Site Test System m <
Medium Deminwater -
Datum: W i) Conclusion [ |
Start Time 9:30 AM 3| (D) (AETFIL 663400067 =

Slan i3 663400084+
Start Temp = 4— Man-03 663400101 * <
StartPressure |25 |gar e e

End Test Time | 12:30 BM 3 | 'j Man-05 663400110 +

End Temp

Ragicter v Tekening’ o
Test Systmem 150 vig nummer Rev - 3 Lekiingnummer / KNEL e PED_Cat Dk Test:
— Tournm.r

Site 001 101 B - P-090331 pA0S0331 sht 1/ 001 Cat. II - Module 24.75
Site 001 102 B - P-030321 P-080331 sht 2/ 001 Cat. IT - Module 24,75
Site 001 103 B P-090421 P-090421 sht 1/ 001 Cat. IT - Module 24,75
& HydroTest Inspectie Rapport =am  ¥| Naop Rapporteer te hebben geklikt verschijnt
— S— = het rapport als links getoond welk wordt
e gebruikt voor het bekrachtigen van de
- s uitgevoerde, bijgewoonde en acceptabele
A o U BT L o e hydrotest.
e = Dit document is dan ook een onderdeel van
sl e PR ”"I'z&ff%& het opleverdossier maar dan wel in de
Pressure StartEnd 25,00 2500 BAR  Man03 o101 ./ ¥ siooy
s s {‘1:{% Z afgetekende staat van na de hydrotestafname.
i T -
T e st e e an Test systeem 001 is afgenomen.

i Testwater kan worden gedrained, de (TEST)
stekers mogen eruit en eventuele kleppen
terug worden gemonteerd en aangesloten
worden.

(Reinstatement)
e DE PROCES STEKERS BLIJVEN ZITTEN TOT
FABRAP GEJOSot f Lloyd's Register OPERATIE DE OPDRACHT GEEFT DEZE TE
‘ D VERWIJDEREN.
Datum: Datum: / Datum:
Pagina: 1/1 ‘©FabRap - 6/3/2019 ..
Best wel belangrijk...
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REINSTATEMENT - RECOMMISIONING

Het systeem gereed maken voor commissioning (weer in bedrijf nemen).

Door dit project hebben we nogal wat ingrepen in de installatie uitgevoerd die de normale
bedrijfsvoering van de opdrachtgever hebben verstoord en waar nodig zelfs gestopt voor deze
ingreep. Naast onze lokale ingreep was er uiteraard veel meer nodig om de installtie voor dit project
geschikt te maken.

Uit persoonlijke ervaringen kan ik zeggen dat het uit en in bedrijf nemen van een installatie een
bijzonder complexe en risicovolle operatie kan zijn. Vanuit dit perspectief begrijp ik helemaal de
voorzichtigheid van de betrokken medewerkers van operatie. Die moeten uiteindelijk een installatie
stilleggen voor het project en de installatie weer op starten nadat deze helemaal overhoop heeft
gelegen. Hierbij zijn soms ook nieuwe zaken hebben toegevoegd of veranderd die nog niet eerder
een rol in de bedrijfsvoering hebben gespeeld. Spanningen dus en wij moeten dus zeker begrip
kunnen opbrengen voor de voorzichtigheid (lees vertraging) die deze mensen inbrengen in het
recommisioning proces. RESPECT is het enig juiste woord voor die mensen in deze fase. De mensen
die hiervoor verantwoordelijk zijn, nemen geen enkel risico met de veiligheid van ons allen.

Niet altijd makkelijk.

De Close out ronde.

Voordat de installatie weer overgedragen gaat worden aan operatie zal er een zogenaamde close
out ronde met gelopen worden. (deze term kan per bedrijf verschillen).

Alle installatiedelen worden dan gecontroleerd door een delgatie van Operatie, Technische staf en
een QC medewerker van ons (de aannemer).

Het zou kunnen dat er tijdens deze ronde nog zaken gevonden worden die aandacht behoeven en
worden op de punch lijst bijgeschreven. Het zou ook kunnen dat Operatie toch zaken veranderd wil
zien ondanks wij de opdracht letterlijk uitgevoerd hebben. Deze opdracht zullen wij dan van de
technische staf moeten krijgen en hoeft dus niet altijd door te gaan.

Verder wordt er gecontroleerd of het door ons geinstalleerde overeenkomt met de AS — BUILT
tekeningen en alle reinstatement items correct zijn uitgevoerd.
Bij akkoord wordt dit afgetekend op het KNR. Niet akkoord op de PUNCH — LIJST.

OPLEVERDOSSIER

Het hele dossier wordt nog een keer gecontroleerd maar nu ook met de NoBo, er wordt
gecontroleerd of aan alle voorwaarden onderbouwd (lees rapportages) is voldaan. We hebben alle
benodigde documenten beschikbaar. Alle keurings/inspectiepunten zijn afgetekend door de
bevoegde functionarisen. Dit onderdeel (Testsysteem Site 001) is slechts een deel van van de
totaalopdracht en wordt voor dit onderdeel het Mechanical Complete op het KNR afgetekend.

Als alle KNR's zijn afgetekend wordt er een totaal Mechanical Complete document (ook wel
Mechenical Complete Certificate, MCC genoemd) getekend welke in het opleverdossier is
opgenomen voor de totaal opdracht.
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Afgetekende PUNCH LUST Afgetekende KNR
mB INSPECTIE en TEST Rappert 001-P-090331 G

N R4-15323-76 SHT 142
Punchilst/ Punchiist RAR [T = aa—
Fagitrati hr, |-

Project Projact: FABRAP | ACADEMY Tekening { Draing - P.0g0331
Projectnummer ! Projscinumber: 18072018 Speifcatia / Specifiation : R 001
Opdrachigever f Principsl : as
Contractnummer / Confractnumber: Locatie / Location Site.
Nurmmor| Omschrijving T Oparachigever |
Puncn | Oaum | GEiOSoR | Oparcrigever
Number Description hem | Ome | GEsGSan Principal PAR
*AIBIC i /]
1|Er ziin geen afwilkingen geconstaterd mt | 422018 | | =
2|Gersed voor HYDROTEST Systeem 001 24,75 Bar mt | 422018 e
v
7 R ma RA
il o S e TP eI o e ) \ﬁ
Materiaal certficaten voigers. [EN 10304 3.1 "
Conngel (il ogimgn - AT . " g6t 1R | Oladog R
% pinssemmaren i # e | S]] .
Ivisuele nspectie lasmerk |asme 8315 U] £eg E ] A _ln E
: ™ f
7 ]
JASME V / ASME B3L.3 zief
109 RT / Lasser | LMB op de
Jeuttueios 0p prosec pass | R E RN £ ¥ S% B
e ;
Iaste v 1 Asme 8313 e (2] ]
100 7T { lasser (LMB op Oers. Basservackng rapooee | 1| o | (TRARS] | ﬁ R
ABAP %
7
Joncumen i [F = L’Z_R‘\%_
—_— e - il 1; T \ ¥
2 2.
date: el T i s = A | l
2= o
e ——
RAB [ / "o 4 o ]
- [ e ’@f« ® R /J
A1 FOR e
) / 1, == e f e \(
[SEIoson Opdrachtgever Principal aate: O ft JAN, 2019 .
Naarm | Name: Naam / Marne: v
Datum f Date : Datum / Date : osimn: o] -0i-2.019 fostum: ear-en- 23y
Paraat Initials: 10k Rog Paraal ! Initsls: [{?(ﬂ IRAIB e
W= Waness pirt
R = Review cocumorts o 67 5
“ABIC E = Examination \\
A= Punchen voor Hydrotest / punchen befors hydrotest H:= Holdegkee' ate: 14 FE%
B=  Punchen na bivacrbasid nstabiaran kleppen na hydrofest  Punchen sher for example instaling valvas affor hydrotest o Pt Fckor -5, i\ Ral 0y
G=  Punchen na rainstate | punchen after reinstate il

De documenten worden ingescanned en opgeslagen in FABRAP en als
Hardcopy in het opleverdossier.

Locatie KNR in FABRAP;
Ga naar [INTELLINGEN] — [Project Specs] en dan TEGEL KNR codes

n._ Project Settings

H Certificaten Overzicht IS0 -'::} Quality Contr IE'_] Quality Control

SPECS Project Specs

+ B B =

De TABEL met KNR’s opent.
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(=] 001-ITP-GIS.pdf
=] KnR-Afgetekend pdf

Omecheiving

ITP-001-P-090331
002 ITP-002-P-090431
003 ITP-003-P-090531
004 ITP-004-P-090631
00s ITP-005-P-351000
006 ITP-006-P-066532
007 ITP-007-P-066632
o008 ITP-008-P-090332
009 ITP-009-P-090432
010 ITP-010-P-090532
011 ITP-011-P-D90632
012 ITP-012-P-371000
013 ITP-013-P-090330
014 ITP-014-P-090430
015 ITP-015-P-090530
016 ITP-016-P-090630
017 ITP-017-P-066531
018 ITP-018-P-066531

ITP-001-P-090331-Leeg

ITP-001-P090331

001

Omschrijving

S N
=)

=)

=)

=)

=)

=)

5

Showe All

a ||

2

B

B

B

We selecteren onze KNR 001
en klikken op het mapje.

Waardoor onderstaand
| detail scherm verschijnt.

Deliver || CODE

Omschrijving

ITP-001-P090331-Afgetekend

/
K

<

(P memerien

I

- We klikken op nieuw om de
afgetekende KNR 001 te
selecteren op onze
computer.

Het document wordt
opgeslagen met de naam van
het betand. Dis is niet altijd
even duidelijk. Door op
bewerken te klikken kan een
omschrijving worden
toegevoegd.

N vervolgens op Opslaan.

De afgetekende PUNCH LIJST slaan we op bij het testsysteem. Als er geen Testsysteem van
toepassing dan slaan we de punchlijst op bij de betreffende tekeningen.

HydroTest Docs

=) | Punchiijst Afgetekend. paf
=) Testsystem-001.pdf

Bij de testsystemen.

Punchifist Ste 001 (Akkoard) - en afgetekend
Afgenamen 15-02-2015

150 Documents

158 vig nummer 102

=) 150 0102.pdf
=) 150 0102_a.pek
[2) Punchiiit Afgetekend.od

G

Of bij de Isometrics.

25-Bu
Punchiist 150 101-102-103 Afgetekend - Akkoord 0>

Einde Hoofdstuk 10
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