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De materialen zijn binnen. 

Je collega die de materialen ontvangen heeft brengt de stapel ontvangen materiaalcertificaten die 
gecontroleerd moeten worden. Het is overigens beter om de materiaalcertificaten te beoordelen 
voordat de materialen worden afgestuurd naar je productielocatie. Dit voorkomt veel handelingen 
en kosten. Echter in dit geval kon dit niet (komt heel vaak voor, vandaar dat we uitgaan van deze 
situatie. 
 
Hij meldt ook dat hij de MOR (Materiaal Ontvangst Rapport) heeft ingevuld, afgetekend en samen 
met de pakbonnen in FABRAP heeft gezet. Aan de volgnummers en datums kun je dus zien wat er 
wanneer is ontvangen en wie dit heeft geleverd. (Soms handig voor later). 
Vervolgens geeft hij aan indexnummer 14 op hold te hebben gezet omdat er nog geen 
materiaalcertificaat van dit onderdeel aanwezig is en gaat hier zelf achteraan. 
 

 
 
Door te klikken de knop MOR Docs verschijnt onderstaand scherm.  
Dit is de plek waar de MOR rapporten en de pakbonnen / documenten worden opgeslagen. 
 

 

Zoals je ziet is er tot nu 
toe 1 levering in 
ontvangst genomen. 
 
Er zullen nog vele 
leveringen volgen. 
 
Het standaard MOR 
formulier is tweetalig  
NL en GB. 
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In de training map vind je het MOR-001 en bijhorend certificaat welke we in onderdeel 4 gaan 
beoordelen/ controleren. Het controleren kan ook al door een ander teamlid gedaan zijn. 
Op een gecontroleerd certificaat zijn de gecontroleerde items met een gele marker opgemerkt, 
eventuele bevindingen genoteerd en als het document is afgetekend en gestempeld en dus 
goedgekeurd, kan het goedgekeurde certificaat ingevoerd worden in FABRAP. (onderdeel 4) 
 
Goederen Ontvangst Procedure 

Leverancier / 
levering

---- ...

FABRAP

------ ….

Vrijgave productie

Bestellijsten

------ ….

Certificaten 
bestand

------ ….

Data Sheets

Detail tekeningen

Isometrics

---- ...

------ ….

---- ...

Voortgang

Materiaalstroom 
beheersing proces

Materiaal (detail) 
requisition 
(Bestelling)

Ontvang (deel) 
levering

 Management Tool 
FABRAP

Management Tool
FABRAP

Fysieke 
materialen

Documenten als 
certificaten, CE, 
Gebruiksaanw...

Materiaal 
ontvangst rapport

Controleer 
conformiteit 

bestelling. (oa. 
hoeveelheden, 
materiaalsoort , 
beschadigingen)

Controleer 
conformiteit 
bestelling.

Breng de 
afgesproken 

markins aan en 
Store materialen 

op de 
voorgeschreven 

methode. 
(BAG & TAG)

Levering 
Conform 

bestelling?

Informeer 
Projectleider & 

Klant 
(afwijkingsrapport)

Reclameer bij 
leverancier

Stel een 
verbeteractie op 

en kom deze 
overeen

nee

Vrijgave productie 
(FABRAP)

Certificaten en 
MOR + Pakbon in 
map en FABRAP

Geef de 
tekeningen uit
(via uitvoering)

Tekening (laatste 
rev.) en andere 

info dragers

Breng data in 
FABRAP

ja

Ontvang en 
controleer de 

benodigde 
materialen

Leg de 
verbeteractie vast 
en communiceer 

met klant

Verwerk 
materialen 

volgens tekening
Genereer oplever 
en controle docs 

uit Mansys.

Voer verbeteractie 
door

G.A. Jonasson

Materiaal (detail) 
requisition 
(Bestelling)

Pakbon

Pakbon

Materiaal 
ontvangst rapport

Materialen op 
Hold met reden en 

chasseur

 

Hiernaast alleen 
het schema van de 
procedure. De 
procedure is ook 
ingesloten in 
FABRAP te vinden 
onder; 
 
MENU, 
Procedures, 
Instructions, 
Tutorials.  
 
En in de 
ingesloten 
handleiding 
 
Voor nu is er ook 
een exemplaar in 
de cursusmap 
aanwezig. 
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We gaan wat dieper in op de controle en inspectie van de fysieke materialen. 
Wat en waarop controleren we en wat hebben we hiervoor nodig. 
 
Wat Hoe Waarom 
Controleren/ tellen of de 
ontvangen materialen kloppen 
met de bestelling (Aantallen) 

Met de Bestelbon/ Pakbon en 
door de artikelen uit te pakken 
indien nodig. 

Controleren op conformiteit en 
indien niet conform vastleggen 
afwijkingen (Rap, foto, etc.)  

Controleren op zichtbare 
beschadigingen of andere 
onvolkomenheden  

Bestelbon en specificaties/ data 
sheet indien van toepassing 

Controleren op conformiteit en 
indien niet conform vastleggen 
afwijkingen (Rap, foto,….) 

Controleren op Juistheid (b.v. 
Diameter, Schedule maat en 
materiaalsoort) 

Bestelbon en specificaties/ data 
sheet indien van toepassing 

Controleren op conformiteit en 
indien niet conform vastleggen 
afwijkingen (Rap, foto,….) 

Breng de afgesproken 
projectmarkeringen aan op de 
materialen b.v. Label, kleur .. 
 
Leg afgekeurd materiaal apart! 

Projectafspraken worden vaak 
vastgelegd in een intern 
projectoverdracht/ kickoff 
meeting/ verslag. 

Er lopen vaak meerdere 
projecten of verschillende 
materiaalsoorten in een project 
die we graag uit elkaar willen 
houden en zo herkenbaar 
maken. 

De artikelen die tijdens de 
opslag periode een 
behandeling nodig hebben als 
een b.v. Pomp die wekelijks 
geroteerd en gesmeerd moet 
worden moet je uiteraard zo 
opslaan dat deze 
werkzaamheden ook 
uitgevoerd kunnen worden. 

Deze (storage) informatie is 
terug te vinden in de CE-
documenten van de Fabrikant 
van dit artikel. Hierin zijn 
onderhoudsvoorschriften maar 
ook opslagvoorschriften 
opgenomen. (Niet weggooien, 
maar Mee uploaden in FABRAP 
in het certificatenbestand bij 
het betreffend artikel. Ook de 
(storage) uitvoering-
registratieformulieren. 

Als we niet kunnen aantonen 
dat we dit uitgevoerd hebben, 
(en daarom moeten we dit 
vastleggen), vervallen de 
garantiebepalingen van het 
artikel. Dat is uiteraard niet de 
bedoeling. Mocht het artikel 
toch na installatie falen, 
kunnen we (gelukkig) aantonen 
dat we aan de Storage 
voorschriften hebben voldaan. 

BAG & TAG, of anders gezegd, 
zet/ doe de materialen van een 
ISO die bij elkaar horen in een 
zak, of zet ze bij elkaar en merk 
deze verzameling materialen 
met een ID, b.v. ISO-nummer. 

MTO van de betreffende ISO of 
tekening. Of een andere 
afgesproken / 
overeengekomen methode  

Vaststellen compleetheid en 
reserveren van materialen. 
Vooraf onregelmatigheden 
vaststellen en melden. 

Materialen die nog niet om 
redenen in productie genomen 
kunnen worden, zetten we op 
HOLD in het certificaten-
bestand  

Door op de knop HOLD te 
klikken in het certificaten 
bestand. 

 
Vermeldt de reden en wie met 
de oplossing van het probleem 
bezig is 
 

Om onbedoelde inzet in het 
productieproces te voorkomen. 
En het team hierover te 
informeren. 
Voorkomt veel mails en vragen. 
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DOEL  
Met slechte, beschadigde, onjuiste of te laat geleverde materialen is een tijdige oplevering en 
conformiteit niet haalbaar. Zelfs niet met de beste fitters, lassers en monteurs van de wereld. 
 
In dit kader wordt de belangrijkheid van dit onderwerp dus helder. 
Materialenstroom beheersing/ magazijn en controles staan aan de basis van een succesvol project. 
Toch wordt dit projectonderdeel door de bank genomen niet als het belangrijkste projectonderdeel 
erkent. Vreemd en zeker in de wetenschap dat tijdens de normale projectdoelstellingafleiders en 
daarbij dit onderdeel “ materialenstroombeheersing” juist de meeste doelstellingproblemen kan 
geven. 
 
Tijdens het productie proces is absoluut de grootste aandacht nodig om een aangekocht artikel 
onbeschadigd door het productie proces heen te krijgen. Dit begint al met het lossen van de 
materialen bij aflevering van de leverancier tot (pre)fabriceren, transport en na/ vervolgbewerking 
en het vervolgens op de plaats van bestemming te brengen, de montage in een installatie. 
 
VRIJGAVE VOOR PRODUCTIE 
Met incomplete materialen productie starten leidt tot dubbele handelingen, neemt niet 
gecalculeerde werkplaats-capaciteit en ruimte in, belemmert de productie van ISO’s welke wel 
doorgang zou kunnen hebben, inefficiënt, kosten verhogend en frustrerend.. zinloos dus niet doen. 
 
BAG & TAG de materialen, zorg ervoor dat alle materialen bedoeld voor een ISO aanwezig en 
gecontroleerd zijn voor ze in productie gaan. 
 
Zet in het ISO Overzicht scherm de ISO’s op HOLD met vermelding van reden en chasseur tot de 
materialen of/ en een andere HOLD oorzaak die een “one go” productieproces, in de weg staan zijn 
opgelost. Verwijder dan de HOLD en geef de ISO vrij voor productie. 

 
 
Het zal duidelijk zijn dat deze HOLD Items tijdens het dagelijks werkoverleg een HOT-TOPIC is. Het 
houdt tenslotte de productie tegen. 
 
Het productieteam ziet bij vrijgave van een ISO aan productie exact hoeveel manuur er dan voor 
productie wordt vrijgegeven. Dit in combinatie met het dagelijks overleg hierover maakt de 
productie en benodigde capaciteit plan-baar en dus gecontroleerd/ voorspel en rapporteer-baar. 
 
PRODUCTIE 
De productie kan starten. 
Door het dagelijks bijwerken van de las/ verbinding gegevens die op de lasbrieven wordt 
gerapporteerd, wordt de voortgang van het project automatisch bijgewerkt. 
Op de meeste projecten is de voortgang op het project de basis voor de betalingen. 
 
Door deze werkwijze is de zwakste schakel van FABRAP (en zou ook voor elk ander programma 
gelden), onder controle. Het verzamelen/ rapporteren en verwerken van de productiedata is 
geïntegreerd in het afrekenen met de klant en daarom voor alle belanghebbenden belangrijk. 
 
Door deze werkwijze is dus real time opleverdossier, voortgang, status, geen sprookje. 
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PRODUCTIEPROCES 
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Wat goede en minder goede opslag en controle voorbeelden. 

  
Kans op beschadiging pakkingvlakken. Niet gecontroleerd, is nog ingepakt 

 

  
Ziet er niet erg professioneel uit 
 

Dit is beter 

  
Ok..? Gecontroleerd? 
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Leverancier / 
levering

---- ...

FABRAP

------ ….

Vrijgave productie

Bestellijsten

------ ….

Certificaten 
bestand

------ ….

Data Sheets

Detail tekeningen

Isometrics

---- ...

------ ….

---- ...

Voortgang

Materiaalstroom 
beheersing proces

Materiaal (detail) 
requisition 
(Bestelling)

Ontvang (deel) 
levering

 Management Tool 
FABRAP

Management Tool
FABRAP

Fysieke 
materialen

Documenten als 
certificaten, CE, 
Gebruiksaanw...

Materiaal 
ontvangst rapport

Controleer 
conformiteit 

bestelling. (oa. 
hoeveelheden, 
materiaalsoort , 
beschadigingen)

Controleer 
conformiteit 
bestelling.

Breng de 
afgesproken 

markins aan en 
Store materialen 

op de 
voorgeschreven 

methode. 
(BAG & TAG)

Levering 
Conform 

bestelling?

Informeer 
Projectleider & 

Klant 
(afwijkingsrapport)

Reclameer bij 
leverancier

Stel een 
verbeteractie op 

en kom deze 
overeen

nee

Vrijgave productie 
(FABRAP)

Certificaten en 
MOR + Pakbon in 
map en FABRAP

Geef de 
tekeningen uit
(via uitvoering)

Tekening (laatste 
rev.) en andere 

info dragers

Breng data in 
FABRAP

ja

Ontvang en 
controleer de 

benodigde 
materialen

Leg de 
verbeteractie vast 
en communiceer 

met klant

Verwerk 
materialen 

volgens tekening
Genereer oplever 
en controle docs 

uit Mansys.

Voer verbeteractie 
door

G.A. Jonasson

Materiaal (detail) 
requisition 
(Bestelling)

Pakbon

Pakbon

Materiaal 
ontvangst rapport

Materialen op 
Hold met reden en 

chasseur

 

 



Materiaal Ontvangst Rapport/
Material Receving Report

MOR/ MRR Nr.:
Leverdatum:  
Delivery date: Ontvangen door:

Leverancier: Received by:
Supplier:

Aantal    Quantity
heatnummer  / 
chargenumber

Certificaat 
/ Attest 

delivered

Gecontroleerd door 
/ Checked By :

(Mat) Omschrijving: / Description: Afwijkingen - Remarks

Project nr.: 



Uitgifte Lastoevoegmaterialen Projectnummer/ Number / Naam / Name 
 Distribution of welding rods  

 
 

) 

  
Lasser ID - Naam 
Welder ID - Name 

Datum Date Order                     
(indien gewenst/ if applicable) WPS-no 

 
Merk   / type Lasdraad        
Brand / type Welding rods 

 
Diam. 
[mm] 

 
# 

[Kg] 

 
Charge No. /  Lot No. 

 
 

 
 

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

    
       

    
       

    
       

    
       

 
 

 
 

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 





P. van Leeuwen Jr's Buizenhandel B.V.

VAN LEEUWEN l 
·•1, 
.·�

P. van Leeuwen Jr's Buizenhandel BV

lindtsedijk 100 

Postbus 1 

NL 3330 AA Zwijndrecht

Telefoon +31 . 78 6252525

Fax +31 78 6252014

HR Rott�dam 23031688

Gewicht 

1.679 KG 

Leverconditie 

Paklijst 

Klant: 

FABRAP | ACADEMY

Kortedijk 39

3134 HA VLAARDINGEN" 

Afleveradres 

FABRAP 

WERKPLAATS 01 

Document nr. 

1000120451 

Datum 

09.01.2019 

Uw referentie 

Aantal colli 

7 

Order 

1977178 CPT Plaats van bestemming - NL 

Telefoon: 010 - 8414564 

Au{< 
s�Boas1ssa:tit 
85463240 

10 

AO:'tl:l:t\·••··· 
eiirleiiess< 
85463240 

20 

Au 
a&Hs:2Jta2 
85463240 

30 

iilti'tt/U 

5832 

4284 

199512 

SNL-01417455 / 03111.19.5010.1000 

Naadloze stalen buizen, materiaal ASTM A/SA333 grade 6 LT45 

33,4X4,5MM 

Naadloze stalen buizen, materiaal ASTM A/SA333 grade 6 LT45 

21,3X3,7MM 

: . ·::;::· .::;·:·:·:::::·:::-:-:-:::. :: ... ::�::

::.c� ;: R�:b�t�: :cM 
Naadloze stalen buizen, materiaal ASTM A/SA333 grade 6 LT45 

60,3X3,9MM 

a�i:oas11do@::: ,,.•,:• :,::;::::::,tt�rim�rn1As+••:
85463240 199512 Naadloze stalen buizen, materiaal ASTM A/SA333 grade 6 LT 45 

30 60,3X3,9MM 

85463240 

40 

85463307 

80 

1572 

174 

EN 10204-3. 1 - Heat: 378694 

:=:\�Jd;,(\/\t 
·: •::::,t;�ni#�ktios2

Naadloze stalen buizen, materiaal ASTM A/SA333 grade 6 LT45 

114,3X6MM 

EN 10204-3.1 - Heat: 774250 

Fittings volgens ANSI B16.9, naadloze tees, materiaal ASTM A/SA420 

WPL6 

1" XS 

EN 10204-3.1 - Heat: 115557 

38,160 M 

6,600 M 

149,840 M 

11,510 M 

21,640 M 

11 s· 

Pagina 1 / 3 van document 1000120451 / Verkooporder 19872019 
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FABRAP | ACADEMY
Breng het certificaat in het systeem (Certificatenbestand)
Het systeem zal het certificaat een volgnummer geven.

De FABRAP Trainer zal een volgnummer voor het Charge-nummer toewijzen.
b.v.; Charge-nummer/ Heat No.: 12345FR01-_______vnr
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